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* 
ATTENTION 

- Avanl toute intervention sur la machine ou sur son emballage, lire anentwement 
les instructions d'utilisation figurant dans le présent manuel. - Dans le cas où la machine serait utilisée par   lu sieurs o~éraleurs. chacun d'eux 
doit lire attentivement les instructions d.ut/lisafion. 
Le présent manuel doil ëlre conservé avec la machine pendant toute sa durée de 
vic (et dans tous les cas pendant au moins 10 ans). II est par consQuen1 recom- 
mandé de le conserver à un endroit connu de tous et lacile d'accès. 

UTILISATIONS NON ADMISES 

. Ne pas utiliser la machine sans avoir préalablement contra6 I'état des protections 
et des dispmtils de sécurité. 
Ne pas utiliser la machine dans le cas où la lame serait détériorée. - Ne pas monter sur la machine. - Ne pas accéder aux composants electriques sans avoir préalablement debranché 
la machine de la ligne de l'alimentation électrique: risque d'électrocution. 
Ne pas utiliser la machine pour toute opération autre que la coupe de viande, os 
et DoiçMn. . ~ - he pas uti iser la macn,ne en ponant mcnlrc. bra:e et bagw. cnane goLrnctte 
cravate veste debo~tonnee ou vétement ooni es mancnes ne seraient par sci- 
r ies aux poignets. 
Ne pas utiliser la machine sans lunettes de protection. sans gants et sans chaus- 
sures antidérapantes. 
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INFORMATIONS GÉNCRALES 

La scie B os do( Btre .ti!isBe eacidsivernent mmme indiqJB dens ie pdsent manuet 
AU seln des élabllaaemsnts de I'enlrepnse o j  la mscnine don Btie instslbe. dn responsmle de 
œrts dsmibre don Ptre &han8 - - --. - ~ 

Contrbier. rdgleges et intervenLons d entre1 en relbvent ensdne de sa rerponsabiilB OL de le 
responsabilnB de toute personne qd'l aura dbsignbe A cet eiiel dens le cas 0; le responrmie 
devrait Btre remplsce temporairement ou d61iniiivement. son remplqent doit lire ettentivement le 
manuel d'utilisation et entreIbn et les Bventuelles notes relatives aux interventions techniques et 
interventions d'entretien effectu6es jusqu'8 la date de se prise de fonction. 
Le fabricant est d6chatge de bute reopwisabill6 en cas de dommages phplquer et matbrlelr (y 
comprissubis par le mediine elle-Mme) cauoBo per le non-respect da règles de sécunt6figurant 
dens le pdsent manuel. par le nBgligence. perdes m d i i o n s  de la machine. quand bien m8me 
minimes, par toute op6raUon m n  pdvue et par I'utilisatlon de p i h s  detach6eo non d'origine. 
Ne p ~ s  mare en marche 'a m M m  dan9 'a cas où e L  phnlnrnü um quebonque a m d i e :  il sst 
dans ca cas necarsslre dBlimher 'a mm de I ' m  et de Mir muka las mndübns de s&urüé. 
Pour toute demande relative B la mechine. velller B toujoum indiquer: MODELE. ANNÉE DE 
CONSTRUCTION et NUMtRO DE MATRICULE de la machine. 

CONSULTATION DU MANUEL 

AïTENTlONl Pfcorda la plus giarde i m p u m œ  B la s i g h b i h  de css symkdes ieu fonction 
~ d ' ( L V l b ( d B d e v O l r ~ d e a r d a m b d m ~ < r i d e a r e m m n e n d a t l o n e  

ménwlm AU m d r r h  doue quant é iwr siWMcda-, muuih la pepP dumin. 

1 SIGNIFICATION DES SYMBOLES l 
AïTENTiONl 
Çouligne une descripuon imponente relative B des interventions techniques, des 
condWons dangereuses. des recommandations de sBcuriiB, des conseils de 
prudence etiou des infornations releties eux mnditions de sBcuritB marimum. 

COUPER IA TENSION1 
Avant bute intervention B effectuer sur la machlne. II est imperatn de couper 
l'alimentation Blectitque de la machine. 

MACHINE A L'ARRETI 
Toute operaiion marquBe de symbole doit impBrativement &Ire effectuBe elon que 
le mechine est B I'err8t. 

PERSONNEL QUALIFIE! 
Toute operation frarquk de ce symbole don impBrativement Btre m n f i k  B un 
technicien quelaiB. 

U_SC>l~ lO l~ -2~2*Y I *~133~~~~ .LF (kn (kn (kn2aY I  rLF 



( EMBALLAGE (llg. 1) 

La mscnine est tixBe A Jne pdene en bois (1) et 
emDa Be anns an canon (2). sous une pmtecam 
en ma1Briau plastique 

A) lntmduim les tourches du chaiiot BlBvateur 
(d'une portBe sutnsante) en pmMn centrale par 
rapporl A la longueur du carton. 

8)  Les tourches &Ivent dBpaaser de Pautm cdtB du 
carlm. aussi est4 nbceswm de s'assurer de 
I'absenœ d'obnacles A I'anlbm de I'ernbrillage. 

C) Soulever I'emballags avec prdcautlon s< le 
transporlar B I'endmn où &Il s'eflsauar le 
dBballage, en veillant A Bvlter les semusses et 
les A-coups. 
Obserwr !a prudence n4caaraim B hauteur 
dus BventueHes dBnNgllel'uns et autres petits 
obstacles A franchir. 

D) Faim trbs enentbn aux pinies depensant de 
I'arnballage. aux obstacles. aux passagas 
difticiiaB, eh. 

Retirer I'ernballage. 
S'assurer du p i a h  Btat (externe) de la maditne. 
OUVrlr le caner d'eccbs el comrüler visusllernent 
les parlles internes. 
Éliminer les malBrinux d'ernbrillatie dans le msoed 

l des nomes en vigueur en rnatiem de pmte&on 
de I'snvimnnement. 

LEVAGE ET DePLACEMENT DE LPI MACHINE 
(fig. 3) 

La scle A ai. dans les versions 2080, 2480 et 
3160. don 6tre soutev4e axciushmeni A I'aide 
d'un chafiot 61Bnileur A fourches. tandis que dans 
les venions 1650 et 1880. elle peut Bgalement 
&lm soulevBe menuallernent par au rnolns deux 
opBrateurs comme indiqd sur b Rpum. 

ÉTAT DE LA FOURNITURE 

La rnachlne est loumle mmpible exception faits de 
la fiche de branchement Blsstrique. 
rn 



ELIMIN~TION DE LA MACHINE 

Coniomi6ment aux diredives CE ou aux dispositions 16gales en rigueur dans le pays où la machine 
a 414 utlile4e 1'4llmlnatbn daa mat4rlaux dont la machlne set mnmnu4e lnmmbe A I'utilisatsui. ~ - - - -  ~- ~~ -~ ~ ~~~ ~~~ ~~ ~~ ~~ ~~ 

Contomidment A le r6glemenmlion )ocale en vlgusbr, en cm de d4malltlon. I'ui lisetsur dolt adopter 
les p h ~ l a n s  n8csprniree en n ie de I'4limnatlon des mat6rlaux et pmdbim poJvant awir Jn 
impen dommageable sur I'envimnnement. einsi: 
- panies en plesüque 
- cebles 6lectdques gain66 
- panles en ~ u t c h o u c  
- huiles de lubiiiluillon 

FOURNITURE DE SCRIE (Hg. 4) 

1 lame de rechange (sur la partis intsme du volsl de 
la machine). 

1 manuel d'utillsatlon et enUeblen et da6 plbces 
d6tach4es (hors de I'emballege). 

1 DESCRlPTlON (fig. 5) 

Les panier prlnclpales de la machlne sont les 
suivantes: 
1) Tableau de commande 
2) Moteur d'sctmnnement 
3) Mgleur de trnnche 
4) Presseur 
5) Leme A ruban 
6)  Plan de mupe 
7) Poulie motrice 
8) Poulle men68 
9) Guide lame 
10) Unn4 4lectmnique 
i 1) Pieds d'appui (r6glables sur les modbles 2080. 

D a 0  al 91 8(11 

12) Timlr de r6cup4ration des d6chets 

INSTALLATION (flg. 6) 

Positionner le machine de manlbre amble et 
d8finilive sur une surface plate dont la ponde doit 
etre suffisante mmpte tenu du poids maximum de 
la machine. 
Veiller Bce que sait wrnntie le stsbilil4 n4cessaire 
durant le tonmnnement de le machins. Sur les 
modbles 2080, 2480 et 3180. lntelvenlr A cet enet 
sur les r6glages (A). 



h r l e r m D d W B s 1 6 5 0 e t 1 8 8 D , ~ m e r h m s e h i n e e n ~ b ~ d e m n n n d e B r n e ~  
audmqskaBPW8a)mma1400mn.  . La machins doit Btre ulilisBe dans un local term6. en I'absence de poussi8rea. dans des mndaions 
de temp8mture mntnlBe et de faible humidi6. 

1 . Installer la machine en velhnt8 garantIr les dBgagemenhr n h s a l r e s  autour de cellecl pour 1 
permettre les OpBrallons de nettoyage et d'snhetlen ( fb re  7). 

BRANCHEMENT CLECTRIQUE ( ~ g .  7) 

Le branchement Bledrique don etre mnRB B un 
personnel qualriie et B b e  ailechi6 dans le respect 
des normss de sBniiftB en vigueur. 

~LaLgredeI rhnsn(stbn~daïû imiés l réeB 
i a ü e d a é t h d u n s s e c 6 m ~ I h p 1 ~ d e  
l a ~ i n e d c i i i m n p i e r d m 3 ~ m d e p h a s e  
e t l ~ d e b n e ( W & n d & w M L n m x i h  
4mV, héqsrra 50 Ha. 
Entre la llgne d'alimentation et le tableau de 
la machlne. II est Indispensable d'Installer un 
dls)ondeur Ituslbles ; p a i r  e M u e r  mrredement 
le branchement. mnsuiîer le schBma Bledrique de 
la page 18. 
Pour les sifuatlons d'urgence. I'lntenupleur (A) doif 
&ire facile d'accbs (fig.11). 

Inl Les c8blei dolvent 4tm homologu6i ei InMalYs de b l le  no* que sob gimntl 
au mlnlmum le degré de pmtectlon IP44. 

CARACT~RISTIQUES TECHNIQUES 



1 PLAQUE D'IDENTIFICATION (Rg. 8) 
l 

DISPOSITIFS DE S~CURITÉ (ilg. 9) 

Les machines de cette série sont dotaes des dlsposliii suivants: . Pommeaux sp6cievl de fermeture (A) ent6riaure. 
L'ouvenure du caner alors que la 
machlns est en marcha provoque son 
arrôl Imddlat, gince aux capinun (0) 
& contrdle & la brmetun, du carter. 

es mecaniques ininmes. 



1 TABLEAU COMMANDES (flg.10) 

1) Bouton d'arrM de type coupde-poing B 
retenM mbenlque (le pression sur m bouton 
anate !a machine). 

I 2) Ternoln (blanc): informe I'op6releur que !a 
machine esl sous tenslon. 

3) Bouton de mlse en marche (blanc): spds avoir 
appuy6 sur ce bouton. la lame esl adlonn68 et 
la machine esl prüte pour être uülIs6e. 

( BOUTON D'ARRCT D'URGENCE (flg.11) 

En appuyant sur le bouton d'afrët d'ugenm (A). la 
machine s'an& Imm6dlatement. . Apds avoir 6limln6 les cswea ayant nhss lW 
I'arrët d'urgenm. il esl possible de rétabllr les 
conditbns de fonclbnnement. 

RÉARMEMENT DU BOUTON D'ARRET 
D'URGENCE (flg.12) 

Pour replscer h mshlne dami les mrdWons ds 
fonctionnemerd. il esl Mwaeaire de réarmer le 
bouton d'enüt d'uigsnw (A) p-6c8demment en(onc6 
en le mumant dana le 8 .m den dgullln, d'un, 
mordre. 
Appuyer sur le bouton de d e  en marche (6). 

1 OPERATION ADMISE 

- a machlne CM etaxiushnmem deatlnbs e le coup 
OBS OS da la vande. du poiason irais OL congel4 
et d'adres pmdub dimentairas de mnsnance 

I comparable. 

1 UTILISATION (tlQ.13.14 e l  15) 

Pour etre comdemam pmtBg6 par les s6curit6s 
pr6sentee sur la machlne. I'opârateur don louloun, 
se tmwsr sur le devant de la mnchlne (volr flg. 
13). 

Pmmder aux op6rallons de mupe en suhnt  les 
pmc6duns d6cntee d+pde: 



Dans le c m  où les op6ratlona de 
soupe le néceesltaralenl, II e i t  
F i M e  d'uil l lnr b p r r m u r  (A) et 
le dgleur de tranche (8). 

.Au besoln, p u r  les opBrations de wupe B 
effectuer, dgier ~Bpsieisur de la piece B souper 
en positionnant le r6Nur de tranche h la dislance 
wulue de la lama. en Is f i m t  ensuite dans cem 
position (se reparler aux inPtruclions de la page 
12. "RÉGLAGE DU RÉGLEUR DE TRANCHE"). 

ç a * n i s r I s ~ r d e t s B m l w q i ü n ' ~ w I s  
c h s g p m 3 n t l d ~ ~ d e ( s ~ B ~ ~  - Charger la pi& B wuper sur le plan de tnivail 
et la placer (uniquement dans le cas où Ise 
op6rations de w u p  le n6cessiteraient) en butée 
wntre le r6gleur de trsnche. 
Abeisser le presseur (uniquement dans le cas où 
les op6rations de coupe le nBwsaneraient) pour le 
placer en pmitlon de travall. 
RBgler le guidelame C en k, plaçant B une 
dislance du plan Bgale h la hsuteur de la piece B 
wuper plus dew œnllmbtres (volr llgum 15) en 
suivant les InstnicMs de la page 12. 'RtGLAGE 
DU GUIDE-LAME'. 

1 L o n  de cene opérailon, velller h ne 
pas placer la p l h  en contact avec 

_ ,  ; le leme de m u p .  
X 

Appuyer sur le boulonde ml88 en marche (la lame 
est ensuite acllonnBe). . Ensuite, pmceder (I la wupe de la pibce. en 
ve~llant A la pousser uniquement en diredion de la 
lame. . Uns fois la coupe etlacU4e, replscer La plbce en posnlon fmnlale par Iapporl h la lame. 
RBpBter ensuite le plde de mups en veillant B w qua les tranches wupees n'encombrent pas le 
plan de travail ni n'entravent les op4ratons de wupe suivantes. Au besoin, Ritirer les tranches du 
lan de travall a p d  awlr prls soln d'anüter la macMne, h savoir &m que la lame est A I'arr6t. 

A ~ E ~ I O N I  La sone de c o u p  doII 6.m consld6rb comme dangereuee p u r  
I'opéreteur y comprla quend la machine e d  Otelnte et en particulier quend le 
Pm-r ast souIev*. 

1 Ne Jamais porter: 1 Veiller B iou~ours utiiieer: 

Durant las opéretlons de coup,  toute personne 4trangèm ces mbmes 
opérations doit rester h au moins 12W mm de la machine. 

M ~ Ï > I I S O - I B M ~ L B O - P * X I * X I J J D O ~ R R R . ~ . F ~ ~ ~ ~ ~ P ~ B  11*32 

. VBgrrsnb h - Bipss a mn se& w p3g-&, 

.Cravates. foulards. etc. . BraceleEs, gounnettes. etc. 
Bagues, . Montmbrawlsts, 
Cheveux longs et non rassemblds. 

. Chaussums antidOrapentss 
Blouse boutonnBs 
Gants de proledbn 
Dispasilifs de pmteclion individuels (DPI) 
~ e i a n m r s p b ~ e l d e s e C U n t e  



Avent de pr&r eux op5mtlons de 
r&lege décrltea cl-aprh, s'en8umr 
que le mechlne M Btelnta, que le 
disjoncleur aelrows sur ln poeitim 

OFF et que le bouton d'srrût d'urgence 8 8 0  

1 REGLAGE REGLEUR DE TRANCHE (flg.16) 

1 
Le r6glage de 1'8paisseur de la tranche de produit 
B couper M tacilie par la présence eur le plan 

1 de travail d'une 6chelle gmduee (C) qul pennet 
de nmiiionner. A un de& de ~r&lslon Dmche 
de 5 ml~l&a. b & G r  d i  i m h e  ( ~ j .  Pour 
régler la posklon du régleur dn imnche, N eat tout 
d'abord n6œssalre de devlvler b pwnmeau (A) 
en le tournant dans le sene contraira des ebilles 
d'une m o m .  Ensune, talm coulisser le dgleur de 
tranche paraHBlement B la lame wmme indlque 
sur In figura. Une bis atteinte la position voulue, 
serrer le pommeau (A) en b mumant dans le sens 
des aiguilles d'une montra: s'assumrque le répleur 

, de tranche mafe bloque dans la posltlon deimvsll. 
II est lndlepsnseble que ne M e  démuverte que 
la portlon de viande ou autre pmdun strlciement 

I necesasire A la coupa. 

RCGLAGE DU GUIDE-LAME (fig.17) 

Wrbpuatame(A)m-dsr&ùss~rA 
m i ~ p o u d p a s e n a l e ~ . t r i m e r d s n s l e  
m - ~ ~ m m a e & a ~ U u n r m r W 1 b p a m r v u  
( B ) . p p . w ~ b ~ ( p B O ~ , b u m e r  
e p o m m d s n s ~ ~ d P B ~ u u n m r C 1 )  
z.Lec&Ane(A)ebpoimidsdrnbbra(Oen 
m t d 8 i e u ~ q i m s h f l e m a a B h m ~  
a r n é e ( D ) : ~ k a ~ ( O m m l l p i a a i ~  
d s t r k a ( D ) p a i r o s u s U u ~ . I ~ d s d p a s e m r  
k a p m r i s i r n ( E J e n s l ~ ~ b B l X B ~  
& a ~ U u n m n e a I . ~ d s ~ k b b r a  
(C) iss,AcapRso8<i(auommidsBgme.Une 
fol$ I'op6ra?an ectenuBe. serrer be pommeaux (E) 
en les mumant dans le sena dni algulllea d'une 
montrs 2. m- Avent de m a t n  en marcha la mnchlne 

B I'luve d'uns l o n g u  pMod.d'erni.  
II est nmrnrnsndd de mnhdlnr tous 



ALIGNEMENT DE LA LAME (flg.18) 

La procédure d6crits 
cl-aphs est srclvslvemenl 
réserv6e eu personnul 

technique quelltlé. 
Avent de procéder eux ni#lagee ci-dessous. 
s'assurer que le machlne est 6teinle, que le 
disjoncteur w trouve sur la poelUon OFF et que 
le bouton d'srrét d'urgence e éY enloncé. 

. Pour Bviter que Is lame (A) ne qume la poulie (6) 
durent le fmcionnement. il est n6cedre  que le 
pmfil postérieur de iu leme sol aligné sur le pmfil 
postérieur de la pul ie (voir schéma). 
Pour regler l'alignement. il est nkessaire de 
p m d e r  comme suit: 
serrer le  lan nt (D) dans le sans des aiguilles 
d'une montre jusqu'en fln de coume. desserrer 
Mcmu (C) puls, par i'lntemédlaire du pion de 
réglage (E). plecer la lame dens la bonne poeltlon. 
Une foie le rBgiaw effectue, serrer i'ecmu ('2). 

1 CHANGEMENT DE LA LAME (llg.19) 

ciapris est excluslvement 
réservée au pereonnel 
technique qu~llfié. 
Avent de procéder eux 

nioleries ci-dessous. s'assurer aue In m h i w  
eei éidnte, que le dlspnileur & trouve sur le 
posltlon OFF et que b boumn d'sr* d'urgence 
e 66 enfaicé. L'op&aleur doll lalm u m  de 
gents de protecilon appropw pendant mute la 
prxédure. Vdlbr & os qr* In I s m  ne s'entorülle 
pasdumnttouteiies~rntlorude~mpleeemem 

II est remmrnand6 de nemyer roigneueement la 
lame neuve avant et sprèe le montsge. pour éviier 
que le pmduit B muper ne son scullM par de i'huile 
de lubrtfication. - P o u r ~ r ! a ~ ( A ) . t l u m e r l e ~ ( 8 ) ~ B  
s s n s m t ~ & s s r s p u s s U L n B m W B ~ ~ ~  
!alsmene$ussaBbsrtdiaed85~(C). . Avant de la retimrdu plen de wvaü. retirer le levier 
de blocew puis changer la lame (A) en pmcedant 
aux opéraLians cidessus en sens inverse. . Toumer le volant (6) dana le wns des eiguilles 
d'une montre jusqu'h ce que Ventretoise (D) ns 
w>ll en butde (D). 8amr mod4rément le disposltii 
de serrage. 

U~Y)IBIOIBB3-200-P(603,6oORii.RiiRiii6m~rm 



PmcAder au netloyage de la machine chaque 
soir (une fois le travail tennin6), par muffleoe, 
aspiration ou B I'aide d'un jet d'eau. 

Toutes les 8 heures, il est recommande d'aMter 
la machine pour vider le timir (A) de récup8retion 
des dechefs de mupe de viande et os. 

tliminer cas decheh coniorrnémem aux nonnes 
en vigueur. 

. La machins est réalls6s B I'alde de materiau 
d'avant-garde edapteo au eecieur de rlnduslrle 
allmentalre: aueei ne n6ceasRe-t-elle eucun 
snlrellen, B I'erceptlon d'un mlgneux nettoyage 
el du changement de la lame (cette demlbre doil 
dtre rempla&e par une lame idenuque ahpide B 
la mupe des pmduib alimentaims). - 

IL EST RIGOUREUSEMENT INTERDK 
d'UiIllmr du, aagsrm non pov le 
ml~d'usknaibd-ImdsBInéd 
au mmd ava du, p&ita allmntaim 

anines b I'hmnn Toula ophum Grnadlm auhl qw 
mIIw Indlquh cCgsiua mi i Igounumnl  Ihrdlb, 
w h i n  ?admasr au conrmicban. 

OPTIONALS 

PLAN COUUSSANT (OPTION) (ng. 21) 

Le plen muIlsami (A) eat g6n6mlemenl louml avsc 
b machine dans b veroion de bsss. fl ed mbî8fols 
poesible de I'installer dana un deurlbme temps: 
mnlier cette operation b un personnel qua l i .  

LWILISATION: Fdre m o s r  La Mn mullswmc vers h 
Ime, en le p o u s ~ t  wilquement k I'aMe 
ds ie polgrde p h e  A mt elhtt (0). 

Eî 
structeur ne sauralt répondre des 

domrnag.s uiuaéa pi une utIlleailon 
du plan coullaaanl i u i m  que mlul  
pour lequel II a éié conçu. 

CHEVALET INOX (np. 22) 

Pour 10% modB1es 1650 et 1860 II est lofnibile, sure 
demandement, le chevalet (A) Struciure en acler 
INOX de je supporte pour les Xie B os de banc. 
pour I'installation ne damande paa se servlr de 
personnel spBclalla6. 

I.diY U.BOIWleDD-I180 Reu2 F h r l l W  



1 PiAOUES D'AVERTISSEMENT ET DE DANGER (Ilg. 23) 

1 Ne mUrer en aucun cas l e i  daaues nl les déiérlonr. 
Au bsmln en demander & noubellea au constructeur en remplacemenl de celles 
manqunna ou d6Mrlorées. b cuwbwbu eQ dbhag( d. br*a -biliM m 
-d.doiunamsd.mu,na(w~œ.dLs&mri-hindi- 



Ap*o anPt de 1s machlne. 1s 
fmln moteur ne s ' a m  PM el 
I'lnerbe de la machlne oipao A 

ANOMALIES, CAUSES ET SOLUTIONS 

SOLUTIONS 1 
Appuyer sur la bouton 8 ml- en 
marche. 

i e m r  le caibai. 

R M d n  m m  avec 1s mntn 
#aaaaisfm .g& [mmplacement 
b Wmhtllrmpleur par un neuf 
Idaimwl 

ANOMALIES 

La machne ne se met pas sn 
marche 

Molsur BlocIllque OU oane 
Blecmniiwe detecbsur (M. 2 el 
10 - page 7). 

Le lmlble oat gdlY (r01. 10 - pl.g. 
7). 

c n m  &amnique d6- 
(dl. 10 - p.ge 7). 

La lame aurchilutk. l ROslhn be snipe B p m d M  du AnPb1 la meMne et mtlmf lm 
QULIPIB~B. 1 midm (voir pge  14) 

CAUSES 

Le Damn 8 m$s n neidis d@ 
wentar8(ié1.3-h+lO-psgelO). 

LD E~VIW fmmt e?if md l e n e  
(Wlr 5 . 9  - pge 9). 

L e m I c m l n < . m q l ~ r n < ) ~ m  
pnc (dl. B .  ng. 9 - page B). 

Piendn mrdM avec le cantre 
UmssLakmœ WdB 

Pmndm mntaet avec le mntre 
d'i lulshnn igd6. (ourdr le 
m r  pcm0)mur, m l r  b boMer 
lurn-dllqm. mnn?4er b hulble et 
b nrnplacsr p r u n  mu( mnflque). 

Pnndfn mnlict nvnc 1s mntm 
dasrlsisnsa no&. 

LBccupe n'en pat l i ~ l m .  

Ln lame qulne les pwllnc. 

lama non amnea. r-- 
Pnndfn mnUet svsc lo centre 
d'aieiitance .g& [(changer lee 
mulsmem)). 

Pnndn m n t a  avec le œntn 
#<ailitance .gr88 (changer 1s 
ime, vdr page 33). 

La Inm est trop &rendue. 

ln Ims n'eml plus anot&. 

M~WBIS alignement da la lae. 

Pnndre confacl a m  le œnlm 
aurisancr> w (m ii 1-, 
W P r S 1 3 )  

Prendre mn(m avec le çsntn 
d'<ailstaire agi88 (changer 1s 
hm. wAr p i p i  13). 

Pmdm avec le wntm 
d'sielsmnce sgdO (rOgler 
I 'a l lonW. ia(r oeoo 131 



1 SCIE À OS 1 

INSTRUCTIONS POUR LA COMMANDES DE P I~CES DÉTACHÉES 

Veilisr A mu]ouni Indiquer chlremsnt: 

1 )  n~mBm de mimale  da 1s rnachlne et ande de mnithcnon 
2) n u d m  de r4169ncs de Is plAc. 
31 n u d m  de la Dleme da Mérsno. C a  1s D bce 

1 S'ADRESSER AU CONSTRUCTEUR 1 





l DESCRIPTION BRANCHEMENTS CARTE ÉLECTRONIOUE N P E  8 



ATTESTATION DE TEST PHONOMÉTRIOUE ne YlSEl08ES100358 du ZMl lOl iJ l  dbUvr6e pi: 

ISET s.r.1.. Vie C. Menol, 10 41033 Conmmie . (Mo) Hslie 
ORGANISME NOTIFIE N'O865 SUI B U ~ O ~ P B ~ ~ O ~  du Ministem de I'lnduptrie pour is ce6Scalirni CE. 

Les msures phon~mMrlquee on1 W eiiectu6ei en conIomilté b la norme EN ISO 3748 

Les mesures on1 818 siiectu&s sur h machine en marche au regime nomlnsl durant 1s phases de fon- 
clionnement nomI99.  

Appsrelllage utllir8: Mlcm ASiTA MK 221 
Phonomelre ASlTA HD 8019 
Cdlbleur ASiTA HD 8101 
t c m  anti-wnt ASlTA HD SAV 

Nature du bruit: aanr mmporsnü B lrrpulsm 

mnks a m w l q w m ~ :  csllbrsge avant menun 94.00 
cs1ibre.p eples mesula 94.00. 

Donnees linsler: LpA moyen en charge 79,9 dB 
LwA MESURé b vids 88.19 dB 
LwA MESURE en charge 93.38 dB 
LpA 0p6rste~l 18 vide) 76.0 (D) - 76.2 (Gl 
LM oporaisur (en charge) 81.2 (DI - 82.1 (O) 



SCIE À OS 
Mod. 1650 - 1860 - 2080 - 2460 - 3160 

INSTRUCTIONS POUR LA COMMANDES DE PIÈCES DÉTACHÉES 

vsiiisr muJoun lndlqusr clalmmem: 

Il num6m de mabicule de la machine al ande de constniction 

1 
S'ADRESSER AU CONSTRUCTEUR 



PLANCHE 1 

MOTEUR ET GUIDE-LAME 



PIANCHE 1 

MOTEUR ET GUIDE-LAME 

POS. ( DESIGNATION 1 O.TA 
Poulle mende 

Groupe commandes 
3 Rscleur 1 

Bouton coup-de-poing 
Couvercle commandes 

Plaque en Vidiam 
Axe fermeture 

Carter anlerieur 
Pommeau Dresseur 

~ resPeu r  
Chassis 

Couvercle poulle mende 
Rondelle 

Anneau Seegsr 
Roulament 

Arbre poulie 
Lardon b l inc  

Itr1.r guide-lame 
Lame 

Pommeau protection 
Protection 

Indicateur lumlneux blanc 
Bride raclours 

Couvercle l ret te 
Frette 

Pare-huile 
Tiroir de  r6cupdr.tion ddchets INOX 

Pommeau de fermeture 

-me suit: . RWller le mi i rade frem X (W. 24). - Dsaremr les slx vla Y. - Retimr trolr vis Y, Isr placer dans les lmus file* Z e t  en 
189 utllls~nt Comme eMReur.  emalre la frene. 

Pour 1- ~pdlstlone de montage de la lmne, proddsr 
mmme sun: - InbDduIrs ia hem dans son logemem. 

Pos1Wnn.r la poulie de telle earts ue la cote K son de 12 
mm snvlmn sur les m&les 18X)?i8~012080 el de 16 
mm snvlmn sur les rnod81.s 2480 13180. - Vlsssr les sir vis Y. - Monlei le mmrc le  de la fisme X (pm. 24). 

Le sonmtruslsui ne .sure11 i epond ie  dee dom. 
m q e s  s a u s d i  par d i e  p ios4du ies  su t i ee  que 
selle. d6ci l tea sl.deaeua. 



PLANCHE 2 

COMPOSANTS ÉLECTRIQUES 





PLANCHE 3 

R~GLAGES ET PROTECTIONS 



1 PLANCHE 3 



PLANCHE 4 

DIMENSIONS LAMES ADMISES 

MODÈLE DIMENSIONS TYPE UTILISATION 

SOI650 1650 x 16 x 0.50 24 FRAIS 1 SURGELÉ 

SOI660 1660 x 16 x 0.50 24 FRAIS 1 SURGELÉ 

2060 x 20 x 0.50 23 SURGELÉ 
24 FRAIS 

2460 x 20 x 0.50 23 SURGELÉ 
24 FRAIS 

3160 x 20 x 0,50 23 SURGELÉ 
24 FRAIS 

SUR TOUS LES MODELES. IL EST POSSIBLE DE MONTER UNE LAME "CONVEX" 
ADAPTEE AUX OPERATIONS DE COUPE PARTICULIERES, PAR EXEMPLE POUR 
VOLAILLE ET VIANDES FRA~CHES NON SURGELCES. I 1 MODÈLE DIMENSIONS TYPE UTILISATION 

Sol650 1650 x 20 x 0.50 CONVEX FRAIS 
S01680 1660 x 20 x 0.50 CONVEX FRAIS 
S02060 2080 X 20 X 0.50 WNVEX FRAIS 
S02460 2460 x 20 x 0.50 CONVEX FRAIS 
S03160 3160 x 20 x 0.50 CONVEX FRAIS 




