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ATTENTION

= Avant toute intervention sur la machine ou sur son emballage, lire attentivement
les instruclions d'utilisation figurant dans le présent manuel.

» Dans le cas olU la machine serait utilisée par plusieurs opérateurs, chacun d'eux
doit lire attentivement les instructions d'utilisation.

* Le présent manuel dod &lre conservé avec la machine pendant toute sa durée de
vic (et dans tous les cas pendant au moins 10 ans). Il est par conséquent recom-
mandé de le conserver a un endroit connu de fous et lacile d’acces.

UTILISATIONS NON ADMISES

* Ne pas utiliser la machine sans avoir préalablement contrdié I'é1at des protections
et des dispositifs de securite.

* Ne pas utiliser la machine dans le cas ol la iame serait détériorée.

= Ne pas monter sur la machine.

» Ne pas acceder aux composants eleciriques sans avoir préalablement débranché
la machine de la figne de I'alimentation électrique: risque d'électrocution.

» Ne pas utiliser la machine pour toute opération autre que la coupe de viande, os
et poisson.

* Ne pas utibser la machine en ponant monire, bracelel, bague, chaine, gourmette,
cravate, vaste déboutonnée ou vétement dont les manches ne seraient pas ser-
rées aux poignets, :

« Ne pas utifiser la machine sans lunettes de protection, sans gants et sans chaus-
sures antidérapantes.

[ 2
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INFORMATIONS GENERALES

* La scie & os doit étre utilisée exclusivement comme indiqué dans le présent manusl.

* Au sein des établissemsents de l'entreprise ol la machine dolt &tre installde, un responsable de
cette damidre dolt 8tre désigné.

» Contréles, réglagas et interventions d'eniretien relévent ensuite de sa responsabilité ou de la
responsabilité de toute personne qu'il aura désignée & cet effet: dans le cas ol le responsable
devrait 8tre remplacé temporairement ou définitivernent, son remplagent doit lire attentivement le
manusl d'utifisation et entretien et les éventuslles notas relatives aux interventions techniques et
interventions d'entretien effectuées jusqu’a la date de sa prise de fonction.

+ Lo fabricant ast déchargé de toute responsabilité en cas de dommages physiques et matériels (y
compris subis par la machine elle-méme) causés par le non-respect das régles de sécurité figurant
dans le présent manuel, par la négligance, par des modifications de la machine, quand bisn méme
minimes, par toute opération non prévue et par I'utilisation de piéces détachées non d'origine.

« No pas mefire en marche la machine dans la cas ol ella présenterait une qusiconque anomalie: il sst
dans ce cas nécessalre d'éliminer la cause de 'anomalle et de rétabiir toutes les conditions de sécurité.

« Pour toute demands relative & la machine, velller & toujours indiquer: MODELE, ANNEE DE
CONSTRUCTION et NUMERO DE MATRICULE de la machine.

CONSULTATION DU MANUEL

+ Pour pemmetire une lecture rapide ef efficace du manuel, ont 616 utiisés des symboles pour souligner les
situations qui requibrent la pius grande atiention, des conseils pratiques voire de simples informations.

= Ces symboles peuvent ss trouver en marge dun texts (is sa réfrent dans ce cas & ce saul texte), en marge
dune figura (Is se nsfdrent dans ce cas au contenu de ka figure elle-méme et au texts comespondant) ou
encom éire placés en tite de pege (Is se référent dans ce cas au contenu de toute la page).

ATTENTION! Accorder la plus grande importance 4 la signification de ces symboles: leur fonction
/\ est d'dviter de devolr rdpéter des notions techniques ou des recommandatione

de sécuriié, s dolvert par consdquent éire considénis comme de véritables alde-
mémolre. Au maindre doute quant & leur signification, consulter la page cl-contre.

SIGNIFICATION DES SYMBOLES

ATTENTIONI
!:E Souligne une description importante relative & das intarventions techniques, des

conditions dangersuses, des recommandations de sécurité, des conseils de
prudence at/ou das informations relativas aux conditions de sécurité maximum.

% / COUPER LA TENSIONI
Avant toute Intervention & effectuer sur la machine, Il est impératif de couper
/ \ Palimentation élactrique de la machine.

MACHINE A L’ARRET!
Toute opération mamuée de symbole doit impérativernent &tre effectude alors que
la machine est & I'ammét,

- PERSONNEL QUALIFIE!
Toute opération marquée de ce symbole dolt impérativernent étre confiée & un
|| technicien qualii.
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EMBALLAGE (fig. 1)

+ La machine ast fixée & une paleite an bois (1) et
emballée dans un carton (2), sous una protaction
an matériau plastique.

CEPLACEMENT DE L'EMBALLAGE (fig. 2)

A) Introduire 1ss fourches du chariot élévataur
(d'une portée suffisante) en pesition centrale par
rapport & la longueur du carton.

B) Las fourches dolvent dépasser de {'autre cité du

carton, aussi est-l nécessalre de s'assurer de

l'absance d'obstacles & t'arriére de I'amballage. ﬁ

C) Soulever l'emballage avec précaution et lo

transporter & l'endroit ol doit s'eftactusr le

déballage, en veillant & éviter les eacousses at

les &-coups.

Observar la prdence nécassaire & hauteur

des éventuslies dénivellations et autres patita

obstacles & franchir.

D) Faire trés attention aux parties dépassant de
l'emballage, aux obstacles, aux passagss
difficiles, etc.

e

DEBALLAGE

+ Ratiter I'smballags.

« S"assurer du partait 4tat (externe) de la machine. _
* Ouvrlr le carter d'accés et contr8ler visusllament :
les parties Intamaes.

» Eliminer ies matdriaux d'emballage dans la respect "
des normes en vigueur en matidre de protection

de l'environnement.

LEVAGE ET DEPLACEMENT DE LA MACHINE
(fig. 3)

La scie & os, dans les versions 2080, 2480 et
3160, dolt 8tre soulevde exclusivement & Yalds
d'un chariot élévateur A fourches, tandis que dans
les versions 1650 et 1880, ella peut également !
8tre soulevée menuellemant par au molns deux
opérateurs comme indigqué sur Ja figure.

ETAT DE LA FOURNITURE

La machine est fournle compléte exceptlon faite de
la fiche de branchement dlectrique. PRI
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ELIMINATION DE LA MACHINE

Conformément aux directives CE ou aux dispositions légales an vigueur dans |e pays ol la machine
a &6té utilieds, Iélimination des matéraux dont la machine ast constitude incombe a |'utilisateur.

Caonformément & la réglamentation kocale an vigueur, en cas de démolition, I'utilisateur dolt adopter
les précautions nécessaires en vue de I'élimination des matéraux et produita pouvant avoir un

impact dommageable sur ['environnemant, ainsi:
- parties en plastique

- cibles électriques gainés

- partles en caoutchouc

- huiles de lubriflcation

FOURNITURE DE SERIE (fig. 4)

1 lame de rechange (sur la partie inteme du volet de
la machine).

1 manue| d'utilisation et entreten et das pléces
détachées (hors de ['emballage).

DESCRIPTION (fig. 5)

Les parties prncipales de la machine sont les

suivantes:

1} Tableau de commande

2} Moteur d'actionnement

3) Régleur de tranche

4} Presseur

5) Lame & ruban

6) Plan de coupe

7) Poulie motrice

8) Poulle menée

8} Gulde lame

10) Unité électronique

11) Pieds d'appui (réglables sur ies modsles 2080,
2460 et 3180)

12} Tiroir de récupération des déchets

INSTALLATION (flg. 6)

* Positionner la machine de maniére stable et
définitive sur une surfaca plate dont la portée doit
étre suffisante compte tenu du poide maximum de
la machine.

= Veiller & ce que soit garantie la stabilité nécessaire
durant le fonctionnement de la machine. Sur les
modeales 2080, 2460 et 3160, Intervenir & cet efet
sur las réglages (A).

M_501850-1660-2080-2480-1180_Rev.2_Février 2008
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* Pour les meddles 1650 ot 1860, pasitionner ka machine en plagant le tableau de commande & una distance
au 50l comprisa entre 600 mm at 1400 mm.

= La machine doit 8tre utilisée dans un local farmé, en l'absence de poussiéres, dans des condilions
de tempématurs contrdlée et de faible humidité.

« |nstaller la machine en velllant & garantir lss dégagements nécassaires autour de calle-¢l pour
pemmettre 'es opérations de nettoyage et d'antretlen (figure 7).

o | I
BRANCHEMENT ELECTRIQUE (fig. 7) 1~ I

s Le branchement électrique dolt &tre confié &4 un
personnel gualifi et &tra affectud dans le respect ]
des nommas de sécunité en vigueur.

* La figne de falimentation électrique doit &tre réalsde &
Falde de cAbles dfune saction adapie A ke pulssance da
la machine et dolt comprendre 3 conductsurs da phase
8t 1 contducteur de teme (tension dalimentation machine J i
400V, fnégquence 50 Hz). !

« Entre la ligne d'alimentaticn et le tableau de 500 mm 700 mm .
la machine, il est Indlepensable dinsteller un

700 imm

disjoncteur & fusibles ; pour effectuser correctement E
le branchement, conaulter le schéma électrique de E \
la page 18, 2 i
¢ Pourles situations d’'urgencs, Fintarruptaur (A) doit *~
étra facile d'accés (fig.11). B L i
—_ |

Lea céblea dolvent 8tre homologuéa et inetallés de telle sorte que aolt garant
au minimum le degré de protection IP44,

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

MODELES 80 1960 80 1880 80 2080 80 2480 50 3180
Hauiewr de coupa (cm) 16 245 27 an ez
Longueur de coupe (em) Ful a2 25 an 49
Dimension 47 x d2 50 x 43 60 x 55 T a65 85 2 80
olan de travafle fcm)
Yilosse de coupe (m/al 17.3 188 212 154 198
Développe lama parmis 1650mm x 18mm 4 TP | 1860mm x 16mm 4 TR 2080mm x 20rnm 4 TP | 24B0mym x 20Mmm 4 TP1| 33560mm x 20mm 4 TP!
Damension poule (rmm) o 2: @ 240 @2 23z 2420
Purssance T1RW - 1.5HP 1.1 kW .15 HP 1.5 kW -2 HP 1.5k . 2HP 2.2 kW . 3HP
matew \riphaad 1417 rpm 1410 tpm 1410 rpm 020 rpm w50 rom
Puissance 1T1KW- | 5 HP T1hw - 15HP 15%kW - 2HP 1.54W . 2HP 1B W - 25 HP
maoteui morncphase 1410 tpm 1410 rpm 1410 rpm 1410 rpm 1410 rpm
Fortée doucemeni {hg) 20 25 30 15 50
Foids net (kg) 48 50 a0 11 160
Poids avec rempaqua (kg) 54 59 BY "6 168
Degré ds protection I”as

M_S01850-1860-2080-2480-3180_Rev.2_Fevrier 2008
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PLAQUE D'IDENTIFICATION (fig. 8)

MaD. v

SN -~

Hz

ANNO / ANNEE A

\fumms Ikg o |
mm
MOD. A B

50 1850 &80 530
S0 1860 98B0 550
SO 2080 1600 740
SO 2460 1700 840
S0 3180 1910 970

DISPOSITIFS DE SECURITE (fig. 9)

Les machines de cette série sont dotées des dispositifs suivants:

* Pommeaux spéciaux de fermeture (A) antérieure.

L'ouverture du carter alors que la

A machine est en marcha provoque son
] arrét Immédiat, grice aux capteurs (B)

de contrdle de ia fermeture du carter.

= Carter (C} de protection des organes mécaniques intemes.

* Pragaeur (D) pour la pice & couper.

* Protection lame (E) réglable.
* Bouton d'armét d'urgence (F). .

:
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TABLEAU COMMANDES {fig.10)

1) Bouton d’arrét de type coup-de-poing a
retenue mécenique (la pression sur ce bouton
arréte la machine).

N -
/ /

Q

2) Témoln (blanc): informe l'opérateur que la
machine est sous tension.

L]
©

3) Bouton de mise en marche (blanc): apras avoir .
appuyé sur ce bouton, la lame est actlonnde et .
la machine est préte pour &tre utilisée.

BOUTON D’ARRET D'URGENCE {fig.11)

* En appuyant sur le bouton d'armst dfurgence (A), la
machine s'arréte iImmédiatement. =

= Aprks avolr éiminé les causes ayant nécessité
rarrét d'urgence, il est possible de rétablir les ‘
conditions de fonctionnement,

5

REARMEMENT DU BOUTON D'ARRET
D'URGENCE {fig.12)

« Pour replecer le machine dans lea conditions de
fonctionnement, il est nécessaire de réarmer le .
bouton d'amét d'urgencs (A) précddemment enfonce
eh |s toumant dans |6 sens des algullles d'une

:
mantre.,

* Appuyer sur le bouton ds mise en marche (B). i

OPERATION ADMISE

* |a machina est exclusivement destinés 4 la coupe
des 08, da la viande, du poisson frais ou congelé
et d'autres produits alimentaires de consistance
comparable.

UTILISATION (fig.13, 14 et 15)

» Pour 8tre comectemsnt protégé par les sécurités
présentas sur la machine, lopérateur doit toujours
se trouver sur le devant de la machine (volr flg.
13).

* Procéder aux opémtions de coupe en suivant les
procéduras décrites ci-apris:

FIG. 13
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Dans le caa ou les opérations de

A coupe le nécessiteralent, Il est

possible d'utiliser e presseur (A) et

le régleur de tranche (B).

* Au besoin, pour les opérations de coupe a
offectuer, régler 'épaisseur de la pisce & couper
on positionnant le régieur de tranche & la distance
voulue de la lame, en le fixant ensuite dans cette
position {se reporter aux insiructions de la page
12, "REGLAGE DU REGLEUR DE TRANCHE").

* Soulever le prasseur de tolle sorte qu Mantrave pas le
chargament nl la posiionnemsnt de fa pidce & couper.
« Charger la pisce & couper gur |e plan de travail
ot la placer {uniquemant dans le cas ol les
opérations de coupe le nécessiteraient) en butée

contre ls régleur de tranche.

« Abaisser le presseur (unlguement dans le cas ol
les opérations de coupe |e nécessiteraient) pour le
placer en position de travall.

* Aé4gler le guide-lame C eon le plagant & une
distance du plan dgale & la hauteur da la piéce &
couper pius deux cen¥métres (voir figure 15) en
suivant les Instructions de la page 12, “REGLAGE
DU GUIDE-LAME".

pes placer la pldce en contact avec
le lame de coupe.

A Lors de cette cpération, velller & ne
|

» Appuyer sur le boulon de mise en marche (la lame
ast ensuite actionnée}.

» Ensuite, procéder 4 la coupe de la pidce, en
veillant & la pousser uniquement en direction de [a
lame.

* Uns fois la coupe eflectuds, replacer ia pléce en position frontale par rapport & la lame.
« RAépéter ensuite le cycle de coupe en veillant & ce qus las tranches coupées n'encombrent pas is
plan ds travail ni n'entravent les opérations de coupe suivantes. Au besoin, retirer les tranches du
lan de travall aprés avolr pris soin d'amdter la machine, & savoir alors que la lame est & ['arrét.

presseur est soulevé.

ATTENTION! La zone de coupe doit 8tre consldérée comme dangereuse pour
! 'opéreleur y compria quend la machine ast éteinte ot en particulier quend le

Ne Jamais porter:

* Vétaments & manches larges ef non Seimés aLx poignats,
» Cravates, foulards, etc.

* Bracelets, gourmaettes, etc.

» Bagues,

* Montres-bracalets,

» Chaveux longs et non rassemblés.

Velllor & toujours utiliser:

+ Chauvssures antidérapantes
+ Biouse boutonnés
» Gants de protection

» Dispositife de protection individuels (DP)
répondant aux normes dhygidne et de sécuril,

M_501050-1880-2080-2460-3160_Rav.2_Fdvrier 2008
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régiege décrites cl-aprds, s’essurer
que ls mechine sst éteinte, que le
disjoncteur se frouve sur le position
OFF et que le bouton d'srrét d'urgence s 6té
enfoncé.

A Avant de procéder eux opérations de
!
]

REGLAGE REGLEUR DE TRANCHE {fig.16)

* Lo réglage de I'dpaisseur de la trancha de produit
a couper est faciité par la présence eur le plan
de travail d'une échelle graduse (C) qu! permet
de posltionner, & un degrd de précision prochs
de 5 millimatres, le régleur de tranche (B}. Pour
régler la position du régleur de tranche, Il est tout
d'abord nécessaire de dédvisser le pommeau [A)
on le toumant dans l& sene contraire des eiguilles
d'une montre. Enauite, talra coulisser e régleur de
tranche parallélement & la lame comme indiqué
sur la figure. Une fois atteinte la position voulue,
serrer fe pommesu (A) en le toumant dans le sens
des aiguilles d'une montra: 8'assurer que le régleur
de tranche reste bloguéd dans la position de travail.
Il est indlepensable que ne reate découverte que
la portlon de viande ou autre produit strictement
nécessaire & la coupa.

REGLAGE DU GUIDE-LAME (fig.17)

= Régler o guidelame (A} en fonclion de fépaisseur &
couper, pour desserrer le guide-lame, toumer dans e
eans contraie dos aigullias d'une monte 1 le pommeau
{B), puis, pour forr I8 guide-lame aprs rigiage, toumer
o pommeau dans e sent des aigulles dune montre
2. La guide-ame (A) est pourvu do dewux biocs (C) en
malériau piastique qul maintiennent la lame en pasition
certrée (D): quand les biocs (C) ne sont plus au contact
do fa lame (D) pour cause d'usurs, 1 auffit do dessaner
les pornmealix (E) en jes tounant dans o sens contraira
das aigulles d'une montre 1, et de rappmacher ies blocs
(C) jusqus ce quls solent au cortact de la lame. Une
fols l'opération effectués, semer les pommeaux (E)
en les toumant dans ls sens dea algullles d'une

montre 2,
A Avanm de mettre en marche la mschine ”
H & I'lssus d'une longue périods d'srrt, P
Il est recommsndé de contrdler tous ’ 12
les éléments réglablse. B i
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ALIGNEMENT DE LA LAME (flg.18) o;‘ %9/
; La procédure décrhe /
A ci-aprés a8t sxclusivement

réservéa au personnel 0 mm
technique qualifié. e
Avant de procéder aux réglages ci-dessous, ?_ D
s’'assurer que la machine ast éteinte, qua le A
disjoncteur se trouve sur la poslitlon QFF &t que
le bouton d’srrét d'urgence e été enfoncé.

« Pour éviter que {a lame (A) ne quitte la poulia (B)
durant le fonctionnement, il est nécesasaire que le
profil postérieur de la lame solt aligné sur le profil
posténisur de la poulie (voir sohéma).

Pour régler lalignement, il est nécassaire de
procédsr comme Suit:

semer le volant (D) dans le sans des aiguilles
d'une montre Jusqu'en fin de course, desserrer
I'dcrou (C) puls, par lintermédlaire du pion de
réglage (E), placer la lame dans ia bonne poeltion.
Une fois le réglage effectud, serrer I'dcrou (C).

CHANGEMENT DE LA LAME {fig.18)

Le procédure décrite
| | ci-aprés est excluslvement -

A it régervée au pereonnel % / L
tachniqua gualiflé.

Avent de procdder eux
régleges ci-desaous, s’assurer gue la mechine
est éteinte, que le disjoncteur se trouve sur la
position OFF at que le bouton d'arrét d’urgence
a été enfoncé. L'opérmeur doit falre usage de
gants de protection appropriés pendant toute la
procédure. Velller A ce que Is lame ne 8’entortille
pas durent toutes ies opérations de remplacement

* |l est recommandé de netioyer scignsusement la
lame neuve avant et aprba le montege, pour éviter
qus la produit & coupar ne solt soullié par de I'huile
de lubrification.

= Pour changer la lame (A), tourmner e volant (B) dans ke

. sens contraie des aguilles d'une montre jLesqu's cg que
la lame na puisse étre ratinke des poulias (C).

+ Avant de ia retirar du plan de travail, retirer la levier
da blocage puis changer la lame (A) en procédant
aux opérations ci-dessus en sens inverse.

* Toumer le volant (B) dans le sens des aiguilles
d'une montrs jusqu'a ce que ['entretoise (D) ns
solt en butde (D), samer modérément le dispostiif
de sarrage.
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NETTOYAGE ET ENTRETIEN (fig. 20}

* Procéder au nettoyage de la machine chaque
soir (une fois le travail termind), par soufflage,
aspiration ou & Faide d'un jet d'eau.

« Toutes les B haures, il est recommandé d'arréter
la machine pour vider le tiroir (A} de récupération
des déchets de coupe de viande et 0s.

= Eliminer ces déchets conformément aux nParmeas
en vigueur,

+« La machine est réalisés & l'alde de matériau
d’'avant-garde edaptés au esecteur de lindustrie
alimentaire: auesi ne nécesshe-t-ella sucun
entretlen, & l'exception d'un solgneux nettayage
et du changement de la lame (cette demliére doit
&tre remplacée par une lame identique adaptds &
la coupe des produits alimentaires).

/\ IL EST RIGOUREUSEMENT INTERDIT
! d'utlliser des détergants non prévus pour le
nettoyaged’ustenaileaetaccessolres destinds
au contact avec des produita slimentaires
destinds b I'homme. Touts opération dentratien autre que
celles Indiquéan cl-dessus vel rigoursusement Intardits,
sy besoln e‘adresser au constructeur.

OPTIONALS
PLAN COULISSANT (OPTION) (fig. 21)

« La plen coullssant {A) est généralemant fouml avec
la machine dans la version de base. il est toutefols
possible de linstaller dans un deuxidme temps:
confier cette opération & un personnel qualifié.

UTHISATION: Falre avancer be plan coullssant vers la
lame, en le poussant uniquement & I'alde
de la polgnée prvue A cet effet (B).

:

structeur ns saurait répondre des
dommsges causds par une utlileation
du plan couliasant autre que celul
pour lequel il a été congu.

CHEVALET INOX (fig. 22)

* Pour les modbdles 1650 et 1860 it est tomibile, sure
demandement, le chevalet (A). Structure en acler
INOX de je supporte pour ies scie & os de bane,
pour linstallation ne demande pas se servir de
personnel spéclallsd.

FIG. 22
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PLAQUES D'AVERTISSEMENT ET DE DANGER {flg. 23)

Ne retirer en aucun cas les plaques nl les détériorer.
Au besoln en demander de nouvelies au constructeur en remplacement de celles
! manguantea ou détériorées. Le constructeur est déchargd de toute responsabilité en
cas de dommages de quelque nature que ¢e solt, causés par la non-respect des indications
figurant sur les plaques d’origine.
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En cas de doutes consulter le TABLEAU 4 A page 28.
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ANOMALIES, CAUSES ET SOLUTIONS

r ANOMALIES

CAUSES

SOLUTIONS

La machine ne s met pA3 en
marcha,

Le bouton de mise en marcha n'ast
pas enfoncs (M8l 3 - fig. 10 - page 10).

Appuyer sur la bouton da misa en
marche.

Ls carter froptal ast mal fermd
voir fig. 9 - page 9).

Foarmer le cartar,

Le microlneamupisur ne toncticnine
pes (rél. B - fig. 9 - page 9).

Prendre contact avec le centre
d'aasisiance agréd (remplacement
i microintermupteur par un neuf
Identique}.

Lo bouton d'arrét d'urgence est
anfoncé (réf. A - fig. 12 - page 10).

Lo débloquer en le toumant dans
la sans des aiguiiies d'une monkra.

Moteur dlaectique ou carte
dlectronique défectueux (Mt 2 at
10 - page 7).

Prendre conlact avec le cantre
d'assistance agréd

Le fusible est grllé (rét. 10 - page
7.

Prandre conlact avec e centre
d'aseistance agréd. (ouvrr le
carter postérieur, ouvrir le boftler
herrmétique, contrdler le fusible et
ie remplacar par un neuf ilentique).

Aprds amrét de la maghine, e
frein moteur ne s'active pas et
I'inertie de la machine exposa &
un dangar.

Cars &ecironique délechisuse
{rét. 10 - paga 7).

Prendre contact avec le centre
d'assistance agréd.

La coupe n'est pas lindaire.

La lama et frop détandue.

Prendre contact avec le centre
d'azsistance agnéd {tandre la lame,
voir page 13)

La lama n'est plus affltse.

Prendre contact avec ‘8 conire
d'ssgistance agréé (changer la
lame, voir page 13).

La lame quitts les poulias.

Mauvals alignement da la lame.

Prendre contact avec ls Gantre
d'assistance agréd  (régler
l'alignement, voir page 13}

La lame surchauffe.

—]

Rbsitus de toups B proximitg du
guide-lame.

Ardtar la meching et retirer les
résidus (volr page 14)

Roulements grippés.

Prendra contact avec ke centre
d’'aseistance agréd (changer lea
roulements).

Lame non affdtee.

Prendre contact avec la centre
dasslstance agréd (changer la
lame, voir page 13}.

18 A2

W_SD1830- 1BH0- 2080 2480-3160_Fev 2_Fdvriar 2008

e




o~

SCIE A 0S
Mod. 1650 - 1860 - 2080 - 2460 - 3160

SCHEMAS ELECTRIQUES

TESTS PHONOMETRIQUES

INSTRUCTIONS POUR LA COMMANDES DE PIECES DETACHEES
Velllar & toujours indiquer clairement:

1} numéro de matricule da la machine et année de construction
2) numéro de référence de ia place

3) numéro do la plancha da référence de la pléce

4) quantité nécessaire de chagque pidce commandée

5) atroase complite du destinataire

S'ADRESSER AU CONSTRUCTEUR

M_S0 1830-1860-20806-2480-2180_Rav 2_Février 2008
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DESCRIPTION BRANCHEMENTS CARTE ELECTRONIOUE TYPE 8
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TESTS PHONOMETRIQUES

ATTESTATION DE TEST PHONGMETRIQUE n° LISET G865 / G0358 du 2601/01/31 déllvrée par:

ISET s.r.l.. Via C. Menolt, 10 41033 Corcordia - (Mo} Htalie
QRGANISME NQTIFIE N°0865 sur autorisation du Ministdre de Findustrie pour ia certification CE.

Les masures phonométriques ont été effoctudes en conformité & la norme EN 1SQ 3746,

Les mesures ont éld effectudes sur la machine en marche au régime nominal durant les phases da fon-
clionnement namales.

Appareillage utilise: Micro ASITA MK 221
Phonomatre ASITA HD 8019
Callbraur ASITA HD 8101
Ecran anti-vent ASITA HD SAV
Nature du bruit: san5 composants 4 impulsion

Données acoustiques relevies: callbrage avant masure 94.00
calibrage eprés mesuna- 94.00.

Données finales: LpA mayen en charge 79,9dB
LwA MESURE & vide 88,19 dB
LwA MESURE en charge 23,36 dB
LpA opérateur (& vide) 76,0 (D) - 76,2 (G)

LpA opérataur {en charge} 81,2 (B} - 82,1 (G} ‘

Résultat contrdle machine: Niveau de pression moyenna pondéréa en charge LpA = 80 dBA ‘
Niveau de puissance acaustique nomallsée en charge LwA = 92 dBA !
Niveau de puissance acoustique normalisde 4 vide LwA x 88 dBA

Niveau de pression acoustique sur le poste de commande LpA = 82 dBA

L 0ol 32 l M_5C1650-1860-2080-2460- 3160 _Pev 2_Févner 2008
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SCIE A 0S
Mod. 1650 - 1860 - 2080 - 2460 - 3160

PIECES DETACHEES

INSTRUCTIONS POUR LA COMMANDES DE PIECES DETACHEES
Velller & toujours indiquer clalrement:

1} numéro de matricule de la machine et annde de constuction
2} numéro de réfdrenca de la pléce

3) numéro de ia planche de référence de la place

4) quantitd nécessalrm de cheque place commandée

5} adresse compléts du destinataira

S'ADRESSER AU CONSTRUCTEUR

M_SO1650- 1 860-2080-2480-3180_Rev.2_Févriar 2008
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PLANCHE 1

MOTEUR ET GUIDE-LAME

alo

M_S015650-1860-2000-24560-3160_Rev 2_Févriar 2008
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PLANCHE 1

MOTEUR ET GUIDE-LAME

DESIGNATION

Poulle menée
Groupe commandes
Racleur
Bouton coup-de-poing
Couvercle commandes
Plaque en Vidiam
Axe fermeture
Carter antérieur
Pommeau presseur
Presseur
Chéssis
Couvercle poulle mende
Rondella
Anneau Seeger
Roulement
Arbre poulle
Lardon blanc
Etrlar guide-lame
Lame
Pommeau protection
Protaction
Indicateur lumineux blanc
Bride racleurs
Couvercie frette
Frette
Pare-huile
Tiroir de récupération déchets INOX
Pommeau de fermeture
Poulie motrice
Gulde-lamae Vidiam
Bouton de marche blanc
Pare-hulle
Plbce d'entretolaament

v

ATTENTION! /!\

v
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Pour les cpérations de démoniage du frefte, procéder

comme suit:

« Retirer le couvarcle frette X (pos. 24),

- Deasarrer les six vis Y.

- Reftirer trols vis Y, |pa placer dans ies trous filetés Z et, en
les utlllsant comme extracteur, extraire la frette.

Pour las opérations de montage do la trette, procéder

comme sult,

- Introduire /a frette dans son logement.

- Positlonner la poulle de felle sore que la cote K soft de 12
mm environ sur les modéales 1850 / 1860 / 2080 et de 15
mm environ sur les modales 2480 / 3180,

- Visser les sk vis ¥,

- Monter le couvarcle da la frette X (pos. 24),

Le conatructeur ne seuralt répondre dee dom-
magee causda par dee procédures autree que
coelles décritea cl-deasua.

M_S01650-1880-2080-2450-3180_Rev 2_Fewrier 2008
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PLANCHE 2

COMPOSANTS ELECTRIQUES
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PLANCHE 2

COMPOSANTS ELECTRIQUES
POS. DESIGNATION 0.TA
1 Moteur 1
2 Gulde-cable 1
3 Céable secteur 1
4 Garaltura piad 4
5 BoTtler dtanche 1
L] Carte électronique 1
7 Garnlture pled réglable avec insart INOX 4

{uniquement sur las modéalas 2080 / 2460 / 3160)

M_S01850-1880-2000-2480-3180_Rav,2_Féwisr 2008
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PLANCHE 3

REGLAGES ET PROTECTIONS
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PLANCHE 3

REGLAGES ET PROTECTIONS

i POS. DESIGNATION Q.TA
| ; Volant {modéle 3160) ou pommaau '
. tendaur de lame (auires modélaes)
' 2 Ressort 1
3 Vis rdglage 1
; 4 Plague de blocagse 2
' 5 Suppor poulle 1
< 6 Arbre 1.
I 7 Glisslére 2
8 Pommeau réglage guide-lame 1
9 Carter supérieur 1
10 Pion de réglage poulle mende 1
! 11 |Levier (uniquament sur modéles 2460 o 3160] 1
, 12 Eniretoisa couvarture ressori 1
13 Pommeau blocage régieur de tranche 1
14 Bague caoutchouc . 1 (1650 / 1660 / 2080 / 2480) - 2 (3160)
15 Régleur de tranche 1
! 18 Carter moteur 1
17 Plan de travail 1
18 Tige gulde-lams 1
18 Bouchon banc de trevall 1
20 Captaur magnétique 2
21 Unhé magnétique 2
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PLANCHE 4
DIMENSIONS LAMES ADMISES

MODELE DIMENSIONS TYPE UTILISATION
S01650 1650 x 16 x 0,50 zZ4 FRAIS / SURGELE
S01860 1860 x 16 x 0,50 24 FRAIS / SURGELE
$02080 2080 x 20 x 0,50 Z3 SURGELE

Z4 FRAIS
02460 2460 x 20 x 0,50 Z3 SURGELE

24 FRAIS
S03160 3160 x 20 x 0,50 23 SURGELE

Z4 FRAIS

APPLICATIONS SPECIALES

SUR TOUS LES MODELES, IL EST POSSIBLE DE MONTER UNE LAME “CONVEX”
ADAPTEE AUX OPERATIONS DE COUPE PARTICULIERES, PAR EXEMPLE POUR
VOLAILLE ET VIANDES FRAICHES NON SURGELEES.

MODELE DIMENSIONS TYPE UTILISATION
801650 1650 x 20 x 0,50 CONVEX FRAIS
S0O1880 1860 x 20 x 0,50 CONVEX FRAIS
$02080 2080 x 20 x 0,50 CONVEX FRAIS
S02460 2460 x 20 x 0,50 CONVEX FRAIS
SO3160 3160 x 20 x 0,50 CONVEX FRAIS
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